Anlagenzertifikat

EURECUM GmbH & Co. KG
Kasseler Strale 46
06295 Lutherstadt Eisleben

Die oben genannte Anlage wurde am 04.06.2021 unter Einhaltung der ,Prifleitlinien
Mengenstromnachweis Systeme“ der Zentralen Stelle Verpackungsregister idF. vom 15.12.2020
gepriift. Es wurde der Nachweis erbracht, dass die Anlage die Anforderungen des VerpackG und des
sonstigen Abfallrechts nach MaRgabe der genannten ,Prifleitlinien Mengenstromnachweis Systeme*
erfullt.

Es handelt sich umeine | Dieses Zertifikat ist giltig bis zum: 08.06.2023

O Erstprifung Prifzeitraum: vom 01.05.2019 bis zum 30.05.2021
Folgeprifung Tag der Prifung: 04.06.2021

[ Wiederholungsprifung | Datum zugehdriger Priifbericht gemaR Anlage: 08.06.2021

Die gepriifte Anlage weist jeweils bezogen auf das spezifische Eingangsmaterial in der genannten
Lieferform die jeweils nachfolgende Kapazitit in Tonnen (t) pro Jahr und die hinreichende qualitative
Leistungsfahigkeit fur das nachfolgend jeweils aufgefiihrte Verwertungsverfahren auf und ist jeweils
nach Eingangsqualitét als Vorbehandlungs- oder Letztempfangeranlage einzustufen:

Eingangsmaterial Liefer- [Kapazitd |Endprodukt Dem Untypischer |im Zuge der Anerkennung
(Systemspezifikatio |form t (Input) |des Verwertungs | Stérstoffantei |Vorbehandlun |Verwertungsar
n auf Artikelebene) / t/a Verarbeitungs |-verfahren 1(in % g systematisch |t und /-quote
Einstufung der -prozesses / | zugefiihrt (in |bezogen auf |ausgeschleust [%] 2)
Anlage 1) Nebenprodukt |% bezogen |das Input- (in % bezogen
auf das Material) auf das Input-
Input- Material
Material)
Mischkunststoffe | Ballen | 58.000 | EBS, 100 % 0% 0% W: 0%
(350; 352;352-1) | | Mahlgut E: 100
EBS-Vorprodukt R: %
(365); MPO Bei- 0%
produkt (361)
Sortierreste (830,
831)
Status: LE
Gesamt 58.000 Mg/a
) LE: Letztempfanger,; AB: Aufbereiter

2 E: energetisch; W: werkstofflich; R: rohstofflich



Die Zuweisung zur Verwertungsart liegt erst nach Abschluss des Kalenderjahres vor:
JaJ Nein

Auf die Einzelfeststellungen in Anhang 1 wird verwiesen.

Eine vereinfachte Prozessbeschreibung der Anlagenprozesse ist in Anhang 2 enthalten.
Der Prifbericht Nummer 02-018-21 vom 08.06.2021 ist in Anhang 3 enthalten.

Ein Musterwiegeschein der in der Anlage verwendeten Waage ist in Anhang 4 enthalten.

Auflagen:

keine

Topchin, 08.06.2021

Dipl.-Ing. (FH) Horst-Dieter Dorfel

Von der IHK éffentlich bestellter und vereidig
Sachversténdiger fur Verpackungsentsorgung

Dipl.~ing. (F\j]
Hors‘t,—D\et:r porfel

Vc(pac\«ungsentsorgung

IMMISSION WASSER ABFALL

Prifer-ID: DE6363864625155 c/o IWA Ingenieur- und

Beratungsgesellschaft mbH

In der Muna 2

15749 Mittenwalde OT Tépchin
Tel.: +49 (0) 33769 20515

Mail: doerfel@iwaonline.de
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Anhang 1: Einzelfeststellungen

Ansprechpartner: Herr Dr. Mansour Dlikan, Eurecum GmbH & Co. KG

Herr Alexander von Neuhoff, Eurecum GmbH & Co. KG
Tel.: +49 3475 6129-46 E-Mail: info@eurecum.de

Beteiligte Priifer/SV:  Herr Horst-Dieter Dorfel; IWA Ingenieur- und Beratungsgesellschaft mbH

Das Auditergebnis beruht auf folgenden Einzelfeststellungen:

1.
2.

Die Anlage verfugt uber die erforderlichen Genehmigungen.

Technische Ausriistung, Verfahrensfithrung und Betriebsweise der Anlage sind unter qualitativen
und quantitativen Gesichtspunkten geeignet, die genannten Eingangsmaterialien zu den genannten
Veredlungsprodukten zu verarbeiten.

Zur Eignungsfeststellung wurden insbesondere folgende Grundoperationen beriicksichtigt:

Vorzerkleinerung — Magnetische Sortierung — Nachzerkleinerung — Magnetische Sortierung
Dosieren — Mischen/Homogenisieren

Systematische Ausschleusungen spezifikationsgerechter Bestandteile sind nicht zu verzeichnen
JaOl Nein

Produktionsbedingte Ausschleusungen sind gesondert zu erldutern.

Der Betrieb fuhrt Produktionsaufzeichnungen, in denen die Verarbeitung der dem Geltungsbereich
des VerpackG unterliegenden Eingangsmaterialien sowie die hierbei erreichten qualitativen,
quantitativen und technischen Leistungsmerkmale priifbar und plausibel abgebildet werden (sofern
dies nicht der Fall ist, kann das Zertifikat entweder verweigert werden, bei bestehender Priifbarkeit
sind Auflagen zu erteilen).

Ja X

Die Anlage wird aufgrund der Produktmerkmale sowie der durchgefiihrten Vermarktungspriifung als
Letztempfangeranlage eingestutt.

Ja ¥

Die ausgewiesene Kapazitat entspricht der des genehmigten Durchsatzes/des nachgewiesenen
Durchsatzes/ggf. des absatzseitig festgestellten Durchsatzes.

Ja ¥
Das Belegwesen und die Datenaufbereitung geniigen den Anforderungen des

Mengenstromnachweises und den Grundséatzen einer ordnungsgeméRen Buchfiihrung. Die eigene
Verarbeitung wurde nachgewiesen.

Ja
Die ordnungsgeméaRe Entsorgung der Restabfille wurde nachgewiesen.
Ja ¥

Zur Zertifizierung wurden folgende Gutachten/Testate in die Bewertung einbezogen:

Zertifikat als Entsorgungsfachbetriecb gemaR § 56 KrWG i. V. mit der EfbV fur die
abfallwirtschaftlichen Tatigkeiten Lagern und Behandeln, giiltig bis 26.08.2021, Zertifikatsregistrier-
Nr. ZZFT003000228005 / audis 395-19-02-20, audis Zertifizierungsgesellschaft mbH

10. Die Ausstellung des Zertifikates erfolgt ohne Auflagen.

JaXl NeinO
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Anhang 2: Prozessbeschreibung

Fur die Aufbereitung der als Ballenware angelieferten Inputmaterialein aus dem Wirkungsbereich des

VerpackG steht die im Folgenden beschriebene Verarbeitungslinie zur Verfugung:

- Zweiwellenzerkleinerer als Vorzerkleinerer
- FE-Abscheider

- Zweiwellen - Nachzerkleinerer

- FE-Abscheider

- Trogkettenforderer

- Uberdachte Auffangbox aus Stellelementen

Das Inputmaterial wird mit einem Zweiwellen- Zerkleinerer vorzerkleinert. Fe - Metalle werden mittels
Uberbandmagnetscheider abgetrennt. Die anwenderspezifische KorngroBe wird mit einem ZENO
Zweiwellenzerkleinerer hergestellt. Daran schlieBt sich eine weitere Fe - Metallabscheidung mit
Uberbandmagnetscheider an. Das nunmehr vorliegende EBS-Material wird iiber ein Férderband einer
Uiberdachten Lagerbox zugefiihrt.

Innerhalb der weiteren Betriebseinheiten durchgefithrte Anlagenbetrieb dient der Herstellung von
Ersatzbrennstoffe aus Inputmaterialien mit anderen Materialeigenschaften und aus anderen

Herkunftsbereichen. Dafiir stehen entsprechende Verarbeitungslinien zur Verfuigung

Es besteht die Moglichkeit durch Zumischung weiterer Einsatzstoffe iiber eine Dosier- und Mischanlage
eine Konfektionierung (z. B. Heizwertanpassung) entsprechend Einsatzzweck und Kundenspezifikation
vorzunehmen.
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Anhang 3: Priifbericht

Der Prufbericht Nr. 02-018-21 wird separat ausgereicht und kann beim Auftraggeber angefordert
werden:

Eurecum GmbH & Co. KG

Kasseler Stralle 46

06295 Lutherstadt Eisleben

Herr Alexander von Neuhoff,

Geschaéftsfithrer
Tel.: +49 3475 6129-46
E-Mail: info@eurecum.de
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Anhang 4: Musterwiegeschein
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“IWa

IMMISSION WASSER ABFALL

Auditbericht Nr. 02-018-21

zur Uberpriifung als Letztempfangeranlage gemaB VerpackG und Priifleitlinie
Mengenstrom Systeme der ZSVR idF. vom 15.12.2020

Allgemeines
Tatigkeiten: Verwerten / energetisch
Betrieb: EURECUM GmbH & Co. KG
Anschrift: Kasseler StraBe 46
06295 Lutherstadt Eisleben
Gepriifter Standort: Kasseler StraBe 46
06295 Lutherstadt Eisleben
Ansprechpartner: Herr Dr. rer. nat. Mansour Dlikan
Fachberater flir Umweltschutz
Telefon: +49 3475 612946
E-Mail: dr.m.dlikan@eurecum.de

Sachverstandiger:
Telefon:

Mobil:

E-Mail:

Zweck des Audits

Datum des Audits:

Ergebnis des Audits:

Nachstes Audit:

IWA Ingenieur- und
Beratungsgeselischaft mbH

In der Muna 2

15749 Mittenwalde OT Topchin
Tel.: +49 33769 20515

Herr Horst-Dieter Dorfel
+49 333769 20515
+49 171 9593667
doerfel@iwaonline.de

Folgepriifung
04.06.2021

X Der Betrieb erfiillt die Anforderungen des VerpackG

[0 Der Betrieb erfiillt nicht die Anforderungen des
VerpackG

Spatestens 08.06.2023

(Untersch




Bericht zur Priifung von Letztempfanger-/Verwertungsanlagen nach VerpackG
Anhang 3 zum Anlagenzertifikat Nr. 02-018-21 Prifungsdatum: 04.06.2021

1 Bewertung und Gesamtergebnis

Zusammenfassendes Ergebnis des Audits zur Belieferung

Die geprifte Anlage ist geeignet im Rahmen der aufgefiihrten Kapazitaten als
Letztempfanger anzunehmen und zu Ersatzbrennstoff zu verarbeiten, der keiner
abfallspezifischen Behandlung mehr bedarf und direkt in industriellen Feuerungsanlagen
und der Zementherstellung einsetzbar ist
Eingangsmaterial:

Abfélle aus gebrauchten Kunststoffen, Kunststoffverpackungen und Sortierreste aus

der LVP-Sortierung u. a. wie '

— Mischkunststoffen, Fraktionen 350, 352, 352-1

- Ersatzbrennstoff- Vorprodukt, Fraktion 365

- MPO Beiprodukt (KEG), Fraktion 361

~ Sortierreste, Fraktionen 830, 831

Lieferform:

Lose Schiittung
Ballen

Verarbeitung zu:

Konfektionierte Ersatzbrennstoffe mit definierten Eigenschaften
Gesamt-Verwertungskapazitit:

58.000 Mg / a
Status:

Energetische Verwertung, Letztempfanger
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Bericht zur Priifung von Letztempféanger-/Verwertungsanlagen nach VerpackG
Anhang 3 zum Anlagenzertifikat Nr. 02-018-21 Prifungsdatum: 04.06.2021

2 Ergebnisse des Audits

2.1

Erlduterungen zu den Einzelfeststellungen des Anhanges 1 zum Zertifikat

Genehmigungssituation

Die Anlage am gepriiften Standort wird auf der Grundlage einer umfangreichen
Genehmigungshistorie betrieben.

Die far den aktuellen Betrieb wesentlichen Genehmigungen sollen hier aufgefiihrt werden:

Genehmigungsbescheid des Regierungsprésidiums Halle (Saale) vom 24.07.2003,
Aktenzeichen Nr. 46.3-44008/16/0311, Genehmigung einer wesentlichen Anderung
nach § 16 Abs. 1 BImSchG, Anlage zur Behandlung von nicht besonders
Uberwachungsbedi]rftigen Abfallen (Anlage zur Erzeugung von Erdsubstrat),
Genehmigte Gesamtmenge 204.000 t/a

Genehmigungsbescheid nach §§ 8 und 16 Abs. 1 BImSchG des Landkreises Mansfeld-
Stdharz, Untere Umweltschutzbehérde vom 23.11.2011, Genehmigungs-Nr.
BImSchG/6/2011/74-rue, Bau einer Zelthalle als Annahmehalle, Erneuerung einer
vorhandenen Mischanlage, Erweiterung des Abfallschliisselkataloges im Anlageninput

Anderungen des Anlagenbetriebes werden angezeigt und mit entsprechenden Bescheiden

der

zustandigen Behdrden bestdtigt. Das Genehmigungskataster wurde vom

Sachverstandigen eingesehen, u. a. die folgenden Anzeigen:

Bestatigung einer Anzeige nach § 15 Abs. 1 BImSchG, Errichtung und Betrieb eines
zusatzlichen Zerkleinerers, Landesverwaltungsamt Sachsen-Anhalt, Az.: 402.8.6-
44217-04-16915-7522-Zerkleinerer vom 28.03.2017

Genehmigungsbescheid nach §16 BImSchG, Erhéhung der Gesamtlagerkapazitat von
nicht gefahrlichen Abféllen von 500 auf 2.500 t, Errichtung einer weiteren Lagerhalle,
Errichtung und Betrieb einer Spuckstoff- und Zopfaufbereitungsanlage vom
05.04.2017; Landesverwaltungsamt Sachsen-Anhalt, Az.: 402.2.2-44008/15/65

Bestatigung einer Anzeige nach § 15 Abs. 1 BImSchG, Aufstellung eines Zerkleinerers
Arjes VZ 750 als Vorzerkleinerer fur BE 03-95, Landesverwaltungsamt Sachsen-
Anhalt, Az.: 402.8.11-44217-04-16915-7522-04-§15/Jan/18 vom 23.05.2018

Bestatigung einer Anzeige nach § 15 Abs. 1 BImSchG, Austausch eines Zerkleinerers
in BE 03-10, Landesverwaltungsamt Sachsen-Anhalt, Az.: 402.8.11-44217-04-
16915-7522-04-§15/10/20 vom 22.10.2020

Weitere Bestatigungen fiir Anzeigen gem. § 15 BImSchG liegen fiir andere Anlagenbereiche

Vor,

z. B. far Altreifenzerkleinerung, Annahme und Verarbeitung von GFK-Teilen

(Rotorblétter), Aktivkohle und Toner.

Priifbericht Nr. 02-018-21 Seite 3 von 11



Bericht zur Priifung von Letztempfanger-/Verwertungsanlagen nach VerpackG
Anhang 3 zum Anlagenzertifikat Nr. 02-018-21 Priifungsdatum: 04.06.2021

Die erteilten Genehmigungen umfassen die Lagerung und Verarbeitung (u.a.) folgender
flir den zu bewertenden Behandlungsprozess relevanten Abfallschliisselnummern:

03 03 08 | Abfdlle aus dem Sortieren von Papier und Pappe fiir das Recycling
07 02 13 | Kunststoffabfalle
12 01 05 | Kunststoffspane und -drehspéne

1501 02 | Verpackungen aus Kunststoff

1501 05 | Verbundverpackungen

1501 06 | gemischte Verpackungen

1501 09 | Verpackungen aus Textilien

1502 03 | Aufsaug- und Filtermaterialien, Wischtiicher und Schutzkleidung mit
Ausnahme derjenigen, die unter 15 02 02* fallen
16 01 19 | Kunststoffe

17 02 03 Kunststoff

1902 10 | brennbare Abfalle mit Ausnahme derjenigen, die unter 19 02 08* und 19
02 09* fallen
1912 04 | Kunststoff und Gummi

1912 12 | sonstige Abfélle (einschlieBlich Materialmischungen) aus der mechanischen
Behandlung von Abféllen mit Ausnahme derjenigen, die unter 19 12 11
fallen

20 01 39 | Kunststoffe

Der vollstéindige' Annahmekatalog ist der Anlage zum jeweils aktuellen Efb- Zertifikat zu
entnehmen.

Folgende Betriebszeiten und Kapazitaten sind gen-ehmigt:

Transport/Anlieferung: Montag bis Freitag 06:00 bis 22:00 Uhr
Sonnabend 06:00 bis 18:00 Uhr
Aufbereitung: Montag bis Freitag 00:00 bis 24:00 Uhr
Sonnabend 00:00 bis 18:00 Uhr
Genehmigte Jahresverwertungskapazitét: 204.000 Mg/a nicht geféhrliche Abfélle
Genehmigte Lagerkapazitat gesamt: 2.500 Mg nicht gefahrliche Abfalle

2.2 Prozessbheschreibung und Anlagentechnik

Das Unternehmen betreibt innerhalb der bestehenden genehmigten Betriebseinheiten
Anlagen zur Verarbeitung von Abféllen verschiedener Herkunftsbereiche. Wesentlichstes
Produktionsziel ist die Herstellung  von Ersatzbrennstoffen gemahB der
Kundenanforderungen und des jeweiligen Einsatzzweckes. Die anlagentechnische
Ausristung und der verfahrenstechnische Aufbau sind entsprechend dieser Anforderungen
konzipiert. Es bestehen dadurch mehrere Anlagen, die geeignet sind, Abfille in
verschiedener physikalischer Beschaffenheit jeweils zu anwenderspezifischen EBS-
Produkten zu verarbeiten.

Es werden sowohl feste Stoffe als auch Materialien, die in Form von Schléammen,
Pulvern/Stauben, Granulaten oder in dickflissiger Form vorliegen, angenommen.
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Bericht zur Priifung von Letztempfanger-/Verwertungsanlagen nach VerpackG
Anhang 3 zum Anlagenzertifikat Nr. 02-018-21 Priiffungsdatum: 04.06.2021

Teilanlagen mit jeweils separaten Lagerbereichen sind vorhanden:

- Ballenlager

- Lager fir Big Bags und Fliissigkeitshehélter

- Annahmehalle als Zelthalle ausgefihrt fiir feste Abfélle und stichfeste Schlamme

- Lagerboxen mit variabler Belegung .

- Annahmebereich fiir Spuckstoffe mit Aufbereitungsstufe

- Annahmebereich und Verarbeitungslinie fiir sperrmiilldhnlichen Abféile aus dem
Wirkbereich der GewAbfV (Kantenldnge 300x300mm)

- Lagerbereich fiir nicht stichfeste Schlamme mit (iberdachter Annahmewanne und
schuttfahiger Aufbereitung

- Verarbeitungsbereich fiir die Zerkleinerung von Altreifen

- Verarbeitungsbereich fiir die Aufbereitung und Zerkleinerung von Rotorbldttern

Die Verarbeitung der Giberwiegend als Ballenware angelieferten Inputmaterialein aus dem
‘Wirkungsbereich des VerpackG erfolgt mittels der im Folgenden beschriebenen
Anlagenkonfiguration:

- Zweiwellenzerkleinerer als Vorzerkleinerer
- FE-Abscheider

- Zweiwellen Nachzerkleinerer

- FE-Abscheider

- Trogkettenférderer

- Uberdachte Auffangbox aus Stellelementen
- Dosier- und Mischanlage

Das Inputmaterial wird mit einem Zweiwellen- Zerkleinerer vorzerkleinert. Fe-Metalle
werden mittels Uberbandmagnetscheider abgetrennt. Die anwenderspezifische KorngréBe
wird mit einem ZENO Zweiwellenzerkleinerer hergestellt. Daran schlieBt sich eine weitere
Fe-Metallabscheidung mit Uberbandmagnetscheider an. Das nunmehr vorliegende EBS-
Material wird Gber ein Férderband einer Uiberdachten Lagerbox zugefiihrt.

Innerhalb der weiteren Betriebseinheiten durchgefiihrte Anlagenbetrieb dient der
Herstellung von Ersatzbrennstoffe aus Inputmaterialien mit anderen Materialeigenschaften
und aus anderen Herkunftsbereichen. Dafiir stehen entsprechende Verarbeitungslinien zur
Verfligung

Die hier mischfertig aufbereiteten Einsatzstoffe werden in separaten Lagerboxen
zwischengelagert und zu Ersatzbrennstoffen entsprechend Kundenanforderung
konfektioniert.

Das als Anhahg beigefligte vereinfachte BlockflieBbild gibt den anlésslich des Vor-Ort-
Termins angetroffenen Ausfiihrungsstand der Verfahrenstechnik wieder.

Zur Eignungsfeststellung fiir die Verarbeitung von Sortierresten, Mischkunststoffen und
ahnlichen festen Eingangsmaterialien wurden als relevante Eignungskriterien die folgenden
Verfahrensschritte herangezogen:
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Bericht zur Priifung von Letztempfanger-/Verwertungsanlagen nach VerpackG
Anhang 3 zum Anlagenzertifikat Nr. 02-018-21 Priifungsdatum: 04.06.2021

Lfd | Verfahrenstechnische \ " .
™ Grundoperation Ausgefiihrt als Funktion
1 | Zerkleinerung Zweiwellen- Zerkleinerer | Vorzerkleinerer
. - Stoérstoffabtrennung,
2 | Sortierung Uberbandmagnet VerschlaiBerhyts
. ; _ ; Mahlguterzeugung,
3 | Zerkleinerung Zweiwellen- Zerkleinerer verschiedene KorngréBen
. - Stoérstoffabtrennung,
4 | Sortierung Uberbandmagnet VerschilsiBachits
5 | Dosieren Doseure Konfektionierung des EBS
. 5 : Homogenisieren,
6 | Mischen Zweiwellenmischer Konditionierung

Es werden KorngréBen hergestellt, die sich nach den kundenseitig - geforderten
Eigenschaften des herzustellenden EBS richten. Die Erzeugung der jeweils geforderten
Output-GroBe wird durch entsprechende Umriistung der Siebbleche gewéhrleistet.

Das Mahlgut wird in jeweils zugeordneten Lagerboxen eingelagert.

Mittels Radlader wird ein Teil der Mahlprodukte auf die weitere Anlage aufgegeben. Uber
eine Dosieranlage, bestehend aus zwei Doseuren, werden weitere Einsatzstoffe zum Zweck
Heizwerteinstellung durch eine rezeptgesteuerte Dosierung mittels programmierbarer
Prozessorsteuerung zugefiihrt. Die Doseure verfiigen tiber Auflockerungsrithrwerke. Die
endgiltige Konditionierung des Ersatzbrennstoffes erfolgt in einem Doppelwellen-
Durchlaufmischer.

Die erzeugten Produkte (EBS) werden in einer (iberdachten Lagerbox zwischengelagert und
zeitnah direkt auf die Transportfahrzeuge verladen.

Das Mahlgut wird als Ersatzbrennstoffes fiir den Einsatz in der Mitverbrennung in der
Zementindustrie mit einer KorngréBe von ca. 30 mm ausgeliefert.

Eine weitere Zerkleinerungslinie verarbeitet gebrauchte Kunststoffe in Ballenform sowie -
Abfélle aus der Auflésung von Papier- und Pappabféllen.

Outputstrome der Prozesse sind:

- Hauptprodukt: Ersatzbrennstoff
- Nebenprodukte: keine
- Abfédlle/Rejekte: Metalle

Die Qualitatssicherung erfolgt durch eine regelmé&Bige analytische Bestimmung der
erzeugten Produkte. Hierzu wird tégliche Probenentnahme aus dem erzeugten Produkt
durchgefiihrt. Aus diesen Tagesproben wird wéchentlich eine Mischprobe hergestellt und
durch ein =zugelassenes Labor untersucht. Die Ergebnisse werden in einer
Produktdatenbank archiviert. Die Abfélle werden in Containern gesammelt.
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Bericht zur Priifung von Letztempfanger-/Verwertungsanlagen nach VerpackG
Anhang 3 zum Anlagenzertifikat Nr. 02-018-21 Priifungsdatum: 04.06.2021

2.3 Produktionsaufzeichnungen

Das Unternehmen fiihrt ein Betriebstagebuch. Die einzelnen Mengenbewegungen werden
folgendermaBen dokumentarisch belegt:

Anlieferungen werden dispositionsweise auf der Grundlage der Inputverwiegung in den
Lagerbestand tibernommen.

Die Angaben aus den Belegen werden im Weiteren in ein elektronische gefiihrtes
Betriebstagebuches/Register (ibernommen. Folgende Angaben werden erfasst:

WS- Nummer

Datum

Erzeuger

Beférderer

Menge

Klarname des Abfalls
AVV Schllisselnummer

Entnahmen aus dem Lagerbestand zur Verarbeitung erfolgen nach Produktionsplanung und
Produktionsmenti.

Die Ausgange werden in gleicher Weise elektronisch erfasst:

WS- Nummer

Datum

Kunde/ Empfanger
Beférderer

Klarname des Materials
AVV Schlisselnummer

Die Mengenangaben der Eingdnge und Ausgdnge werden tagesaktuell kumuliert und
sichern so eine aktuelle Kontrolle des Lagerbestands.

Die Primarbelege (Wiegescheine, Lieferscheine, Begleitpapiere) werden digitalisiert
archiviert. Zusatzlich werden die Papierbelege in Papierform mit der jeweiligen Rechnung
als Vorgang chronologisch abgelegt.

Die Belege der im Rahmen der grenziberschreitenden Abfallverbringung ausgelieferten
Mengen (,Grine Liste") werden separat abgelegt.

2.4 Kapazitdtsfeststellung

Die Kapazitatsbemessung beruht auf der vorgefundenen technischen Ausstattung und den
betreiberseitigen gefiihrten Betriebsaufzeichnungen. Hierzu wurde die Anlagenstatistik der
Jahres 2019 und 2020 mit den aktuellen Belegen des Zeitraumes Januar bis Mai 2021
plausibilisiert. Die Einzelvorgange wurden stichprobenhaft Gberprift.

Leistungsbegrenzende Anlagenkomponente ist der Nachzerkleinerer mit einer
Durchsatzleistung von ca. 8...10 Mg/h.

Im Berichtszeitraum wurde in der Regel ein 3-schichtiger Betrieb Montag bis Freitag
durchgefiihrt. An Wochenenden und Feiertagen erfolgt kein Anlagenbetrieb.

Die Anlagenverfiigbarkeit lag im Durchschnitt der letzten Jahre bei 90 %.
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Somit ergibt sich fiir den Berichtszeitraum eine jéhrliche Produktionszeit von
24 h/d * 252 d/a*0,95 = 5.745,6 h gerundet 5.745 h

Mit der Annahme einer durch Erfahrungswerte belegten durchschnittlichen Leistung des
Zerkleinerers von 8,7 Mg/h ergibt sich eine technische Kapazitit von 49.982 Mg/a.

Auf der Grundlage der vollen Nutzung der genehmigten Betriebszeiten einschlieBlich der
Samstage ergibt sich eine Produktionszeit von

5.745 h + 18 d*52*0,95 = 6.634 h
und somit eine technische Jahreskapazitat von
8,7 Mg /h * 6.634 h/a = 57.715,8 Mg/a, gerundet 58.000 Mg/a.

Diese Kapazitat liegt unter der genehmigungsrechtlichen Kapazitidt sowie (ber der
tatsachlich inputseitig erreichten Kapazitat der Anlage. :

Im Jahr 2019 wurden inputbezogen 41.477 Mg und im Jahr 2020 37.795 Mg Material
angenommen und zu EBS verarbeitet.

2.5 Bilanz und Verwertungsquote

Der Prifung zugrunde gelegt wurden die Werte des Priifungszeitraumes 06/2019 bis
05/2021. Die Statistiken konnten eingesehen werden und wurden stichprobenhaft mit
Werten der Primdrdokumentation plausibilisiert. '

Inputstrome 100 %
- Entsprechend Annahmekatalog

Summe 100 %

Outputstréme

1. Ersatzbrennstoff ‘ 97,4 %
2. Nebenprodukte 0,0 %
3. Produktionsabfalle

- Bindedrahte, separierte Metalle 2,6 %
Differenz Input-Output 0 %

Die Bilanzkennwerte sind plausibel. Die Bilanz ist in sich schiliissig.
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2.6 Lagerhaltung

Zum Prifungszeitpunkt befanden sich alle Lagerbereiche in einem (bersichtlichen,
geordneten Zustand, eine Vermischung mit anderen Aktivititen am Standort liegt nicht
vor. Die Lagerbereiche sind als sowohl als Freilager als auch uberdacht ausgefiihrt.

2.7 Mengenstromnachweis

Der Standort verfiigt tiber eine eigene Fahrzeugwaage mit giiltiger Eichung bis Ende 2022
(Eichschein Nr. 09/823/19, Landeseichamt Sachsen-Anhalt).

Der Warenein- und -ausgang ist mit folgenden Primarbelegen dokumentiert:

- Absenderwiegeschein

- Eingangswiegeschein mit allen Pflichtangaben
— Lieferscheine

-+ Ausgangswiegescheine

- Ubernahmeschein

Die gefiihrte Dokumentation belegt hinlénglich die Sender-Empfanger-Beziehung sowie die
summarisch gebuchten Mengen.

Die korperliche Nachverfolgbarkeit fiir die Verwertung von Kunststoffverpackungen endet
an der Stufe der Dosierung und Konditionierung.

2.8 Vermarktungspriifung / Anlagenstatus

Soweit Produkte in einer Qualitit erzeugt werden, dass der Abnehmer keine weitere
abfallspezifische Behandlung mehr durchfiihren muss, endet der Mengenstromnachweis
fir Verpflichtete mit der Anlieferung an den Letztempfanger.

Produkte der Verarbeitung sind EBS-Qualititen nach den Annahmebedingungen der
Abnehmer.

Die Produktqualitdten sind in Produktspezifikationen definiert, die auch der Vermarktung
zugrunde liegen. Die Einhaltung der Spezifikationen unterliegt in wesentlichen Parametern
einer Regeliiberwachung.

Es werden sowohl eigene Analysen in einem beauftragten Labor als auch Analysen beim
Abnehmer durchgefiihrt.

Lieferungen werden mit Ausgangswiegeschein, LiefersChein, Rechnungen und
Eingangswiegescheinen und Ubernahmescheinen der Abnehmer belegt.

Die Prifung hat ergeben, dass der unmittelbare Einsatz der Produkte ohne weitere
abfallwirtschaftliche Behandlungsschritte aus technischer Sicht plausibel ist.

Die Prifung der Vermarktung erfolgte ohne Beanstandung auf Basis der abgelegten
Ausgangsbelege. Es wurde eine stichprobenartige Einsichtnahme in die Einzelbelege
vorgenommen. ’

Somit ergibt sich eine Einstufung als Letztempfanger mit Verwerterstatus.
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2.9 Restabfallentsorgung

Bei der Verarbeitung fallen im Wesentlichen Schrotte an. Diese werden {ber die
betriebsiiblichen Verwertungs- oder Entsorgungswege einer Verwertung zugefiihrt. Die
Entsorgungsnachweise wurden stichprobenhaft eingesehen.

3 Rechtliches und organisatorisches Umfeld

Fur den Nachweis der Erfiillung der Anforderungen an das rechtliche und organisatorische
Umfeld des Unternehmens wurden die folgenden Belege herangezogen:

Zertifikat als Entsorgungsfachbetrieb gemaB § 56 KrWG i. V. mit der EfbV fiir die
abfallwirtschaftlichen Tatigkeiten Lagern und Behandeln, gultig bis 26.08.2021,
Zertifikatsregistrier- Nr. ZZFT003000228005 / audis 395-19-02-20, audis
Zertifizierungsgesellschaft mbH

Weitere Dokumente - zur Betriebsorganisation, wie Arbeitsanweisungen,
Probenahmevorschriften konnten eingesehen werden. Ebenso wurde der aktuelle
Genehmigungsstand geprift (s. Abschnitt 2.1).

4 Auflagen, Empfehlungen
Empfehlung
keine

Allgemein:

Organisatorische, technische oder genehmigungsrechtliche Anderungen wahrend des
Gultigkeitszeitraumes, die die Feststellungen dieser Stellungnahme wesentlich
beeinflussen, sind dem Sachversténdigen durch das Unternehmen zeitnah mitzuteilen.

Dipl.-Ing. (FH) Horst-Dieter Dérfe
Offentlich bestellter und vereidigter
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Anhang: Vereinfachtes BlockflieBbild

l

Materialannahme

Kontrolle und Vorsortierung ey, RUCKkweisungen
l Stérstoffe
Zweiwellen-Vorzerkleinerer
Uberbandmagnetscheider e Fe Metalle
A
Zweiwellen-Nachzerkleinerer
\
Uberbandmagnetscheider e s AR

\ 4

Lagerbox

v

Doseure (2-Bunker)

\4

Doppelwellendurchlaufmischer

i Beprobung '
1 Qualitatssicherung
' Uber zugel. Labore

Verladung Verladung

Anmerkung: Betriebsbereiche, die nicht Zertifizierungs-
gegenstand sind, wurden nicht dargestellt.
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